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ب  

  خدا به نام

  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

 و تحقيقات استاندارد مؤسسة الزامات و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

اسـتانداردهاي ملـي    نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(

مؤسسـات   و مراكـز  نظران صاحب *كارشناسان مؤسسه از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

توليـدي،   به شـرايط  توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،

كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  اسـت  تجاري و فناوري

نـويس   پـيش  .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

از  پـس  و مـي شـود   ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت

  .شود مي منتشر و چاپ

كننـد   مـي  تهيـه  شـده  تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة

ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد

(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سـازمان  اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
المللـي   بـين  كميسـيون  1

(IEC)الكتروتكنيك 
(OIML) قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و 2

4رابـط  تنهـا  عنوان به و است 3
كـدكس   كميسـيون  

(CAC)غذايي 
 هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 5

  .شود مي بهره گيري المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

كنندگان،  مصرف از حمايت براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

اجـراي   اقتصـادي،  و محيطـي  زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت حفظ

اسـتاندارد،   عالي شوراي تصويب اب وارداتي، اقلام يا / و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي

 صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد اجباري

 فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه

 ها آزمايشگاه محيطي، -زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 نظـام  ضـوابط  اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز

 آنهـا  عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت

 انجـام  و گرانبهـا  فلـزات  عيـار  تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي

 .است مؤسسه اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي

                                                 
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2- International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 



ج  

  كميسيون فني تدوين استاندارد

  » ها و روش آزمون ويژگي -به روش تاب مجازي نخ پلي استر يكسره تكسچره شده -ينساج« 

  )تجديد نظر ( 

  سمت يا نمايندگي  رئيس

  صنعتي امير كبيردانشگاه   نادر ،عسگر كاشاني

  )ليسانس مهندسي نساجي فوق  (

  :دبير 

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  گلناز  ،موسوي

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا(: اعضاء 

  كارخانه نفيس نخ   فيروزه ،بدر

  )ليسانس مهندسي نساجي  (

  وزارت صنايع و معادن   ليدا ،بيگدلي

  ) شيميليسانس مهندسي ( 

  دفتر صنايع نساجي  صمد  ،بهلولي زنجاني

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شمالشركت نخ   علي اكبر ،خزايي

  )ليسانس مهندسي نساجي  (

  شركت نخ الوند   بتول ،شريفي

  )مهندسي نساجي ليسانس ( 

  شركت رايا   محمد  ،دانايي

  )ليسانس مهندسي نساجي  (

  شركت باند و گاز لطيف  آرش  ،رحمتي

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  كارخانجات ارم   مهدي ،روستا

  )ليسانس مهندسي نساجي فوق  (



د  

  شركت كيانا صنعت خزر نوشهر  مهران ،زهتاب

  )ليسانس مهندسي نساجي  (

  شركت مشاورين نيك تكس   مهدي ،صميمي فر

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت ناي زرين  مجيد ،فرخ پي

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت ياس نخ   سعيد ،فرهنگ فلاح

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت الياف تهران  علي رضا ،كراسه

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت نخ البرز  سيد حسن ،كشاورز

  )نساجي و ليسانس زبان فرانسه  تكني سين عالي( 

  شركت نفيس نخ  تقي ،كشاورز كلهري

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  وزارت صنايع و معادن  مرداني ، نعمت اله

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  كارخانجات نساجي بروجرد  محمد ،ميرزايي

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  



ه  
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و  

  پيش گفتار

   "هـا و روش آزمـون    ويژگـي  -به روش تـاب مجـازي   نخ پلي استر يكسره تكسچره شده -ينساج "استاندارد 

اين استاندارد بر اساس پيشنهادهاي رسيده و بررسي توسط موسسـه   .تدوين شد  1361نخستين بار در سال 

بار مورد تجديد نظر قرار گرفـت   اولين هاي مربوط براي  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران و تاييد كميسيون

مـورخ   پوشـاك و فـرآورده هـاي نسـاجي و اليـاف      اجلاس كميته ملي استاندارد   دويست و پانزدهمين و در 

قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه  3اينك اين استاندارد به استناد بند يك مادة  .تصويب شد  27/12/86

  .به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود ،1371مصوب بهمن ماه  ،استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

 ،علوم و خدمات ،زمينه صنايع براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در

استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين 

 ،بنابراين .هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت ،استانداردها ارائه شود

  .نداردهاي ملي استفاده كردبايد همواره از آخرين تجديد نظر استا

  .است 927اين استاندارد جايگزين استاندارد ملي ايران شماره 

  :منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است 

  .1386تحقيقات انجام شده در موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران ، سال 
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  و روش آزمون ها ويژگي -به روش تاب مجازي نخ پلي استر يكسره تكسچره شده - نساجي

 هدف  1

پلي استر هاي  نمونه برداري و نشانه گذاري نخ ،روش آزمون ،ها تعيين ويژگي ،هدف از تدوين اين استاندارد

  .باشد يكسره تكسچره شده مي

 دامنه كاربرد 2

،  1كه به روش تاب مجازيشده هاي صد درصد پلي استر تكسچره  نخ براي كليهاين استاندارد   2-1

  .كاربرد دارديا بدون گيرش  2داراي گيرش

و پلي استر  3هاي صد درصد پلي استر تكسچره شده با هوا و تاب واقعي اين استاندارد در مورد نخ  2-2

BCF  كاربرد ندارد.  

ها انجام گرفته و بر روي بوبين  هايي كه تمام عمليات تكميلي روي آن مورد نخاين استاندارد در   2-3

  .كاربرد دارد ،مناسبي پيچيده شده و قابل عرضه به بازار هستند

  را در بر تكميل و ديگر عمليات مشابه آن  ،هاي مربوط به عمليات رنگرزي اين استاندارد ويژگي  2-4

  .گيرد نمي

 مراجع الزامي   3

 .شده است ها ارجاع داده الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران به آنمدارك 

  .شود جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب ميبدين ترتيب آن مقررات، 

ها و تجديد نظرهاي بعدي آن  اصلاحيه ،در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد

 ،ها ارجاع داده شده است در مورد مداركي بدون ذكر تاريخ انتشار به آن .ورد نظر اين استاندارد ملي نيستم

  .ها مورد نظر است هاي بعدي آن همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه

  :  است  استاندارد الزامي  كاربرد اين  زير براي  از مراجع  استفاده

به صورت نخ ) نمره ( چگالي خطي اندازه گيري  -نساجي ،1383سال :  28استاندارد ملي ايران   1- 3

  كلاف؛

تعيين نيرو و ازدياد طول تا حد پارگي روش  -منسوجات ،1380سال :  29استاندارد ملي ايران   2- 3

  ؛نخ تك رشته
                                                 
1- False- Twist Textured Yarns 

2- Intermingled Yarns 

3- Air- Textured Yarns 



 
 

2

مجاز  تو محاسبات و مقادير اضافااندازه گيري وزن  ،1373سال :  30- 1استاندارد ملي ايران   3- 3

  ؛و رطوبت بازيابي تجاريتجاري 

  ؛هاي تهيه نمونه آزمايشگاهي روش ،1373سال :  30-2استاندارد ملي ايران   4- 3

  ؛مستقيمشمارش روش  به روش اندازه گيري تاب نخ ،1380سال :  32استاندارد ملي ايران   5- 3

روش تعيين ثبات رنگ  -ثبات رنگ كالاهاي نساجي ،1376سال :  176استاندارد ملي ايران   6- 3

  ؛منسوجات در برابر عرق بدن

روش تعيين ثبات رنگ در  -ثبات رنگ كالاهاي نساجي ،1381سال :  187استاندارد ملي ايران   7- 3

  ؛اجناس نساجي در برابر خشكشويي

روش تعيين ثبات رنگ  - ثبات رنگ كالاهاي نساجي ،1381سال :  189-1استاندارد ملي ايران   8- 3

  ؛1آزمون شماره  -كالاهاي نساجي در برابر شستشو

  ؛مالشدر مقابل ثبات رنگ  -نساجي ،1384سال :  204استاندارد ملي ايران   9- 3

روش تعيين ثبات رنگ در  -ثبات رنگ كالاهاي نساجي ،1380سال :  248استاندارد ملي ايران   10- 3

  ؛آب دريا برابر

 500هاي يكسره تكسچره با وزن مخصوص خطي تا  نخ ،1380سال :  931- 1استاندارد ملي ايران   11- 3

  ؛روش اندازه گيري خصوصيات جعد -دسي تكس

نخ هاي يكسره تكسچره با وزن مخصوص خطي بيش  ،1380سال :  931-2استاندارد ملي ايران   12- 3

  ؛روش اندازه گيري خصوصيات جعد -دسي تكس 500از 

سازي و ارد براي آماده شرايط محيطي استاند -نساجي ،1386سال :  948استاندارد ملي ايران   13- 3

  انجام آزمون؛

  روش آزمون؛ -تعيين جمع شدگي نخ -ينساج ،1384سال :  2390استاندارد ملي ايران   14- 3

لامپ  -رابر نور مصنوعيثبات رنگ در بروش تعيين  ،1376سال :  4084استاندارد ملي ايران   15- 3

  قوس گزنون؛

در برابر حرارت ثبات رنگ كالاهاي نساجي  آزمونروش  ،1379سال :  5100استاندارد ملي ايران   15- 3

  ).بدون پرس ( خشك 

  اصطلاحات و تعاريف  4

  :در اين استاندارد اصطلاحات و تعاريف زير به كار مي رود 
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4-1  

  1بافت هم

به عبارت ديگر . وده و داراي نمره نخ يكسان باشندهم نوع و هم تاب ب ،نسجكه هم ها است اي از كالا محموله

  .اص فيزيكي و شيميايي مشابه باشندداراي خو

4-2  

  2تكس

يك دسي تكس ( باشد  هزار متر نخ بر حسب گرم ميمعادل جرم نشان دهنده نمره نخ در سيستم مستقيم و 

  .)باشد  ميتكس  1/0 معادل

4-3  

  3دنير

  .باشد متر نخ بر حسب گرم مي 9000معادل جرم مستقيم و شان دهنده نمره نخ در سيستم ن

4-4  

  4روغن تكسچرايزينگ

روغني است كه به نخ تكسچره شده در طي فرايند توليد اضافه شده و پس از استخراج بر اساس جرم كالاي 

  .گردد صد بيان ميخشك شده به در

4-5  

  5نخ يكسره تكسچره شده

پلي استر به علت دارا بودن خاصيت ترموپلاستيكي در شرايط مساعد مكانيكي و حرارتي تغيير فرم  نخ يكسره

  .شود كشش و غيره در نخ ايجاد مي ،نرمي ،داده و در نتيجه خواص قابل توجهي از قبيل حجيم شدن

4-6  

  6جمع شدگي

نسبت به طول اوليه نخ كاهش طول نخ يكسره تكسچره بر اثر عمليات معيني است كه به صورت درصد 

  .گردد يكسره تكسچره تعيين مي

                                                 
1- Merge  

2- Tex 
3- Denier 
4- Conning Oil- Texturizing Oil 
5- Draw Textured Yarn ( DTY ) 
6- Shrinkage 
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4-7  

  1جوم

تواند به صورت عددي بر حسب ازدياد طول موج  اين ويژگي مي .منظور حالت موجي نخ يكسره تكسچره است

  .بيان گردد

4-8  

  2موج جمع شدگي

اوليه نخ كه به صورت درصدي از طول باشد  مي 3جمع شدگي نخ يكسره تكسچره به واسطة گسترش موج

هاي نخ در حالت جمع شده و صاف شده تحت كشش معين  اين امر با اندازه گيري طول .گردد تعيين مي

  .پذيرد انجام مي

4-9  

  4ي موجسخت

  .باشد سختي موج مشخص كننده افزايش طول نخ تكسچره در حدود برگشت پذيري موج مي

4-10  

  5پايداري موج

  .شده مي باشد ،قبل و بعد از عمليات مكانيكي استانداردنسبت بين مقادير موج نخ يكسره تكسچره 

4-11  

  6گيرش

منظور از گيرش ايجاد درگيري بين فيلامنت ها مي باشد كه توسط قرار گيري فيلامنت هاي در معرض 

  .جريان هوا ايجاد مي شود 

  ويژگي ها  5

  جنس نخ  1- 5

آزمون  روش(  شده بر روي برچسب باشد هاي هر هم بافت بايد يكسان و مطابق با جنس اظهار جنس نخ بسته

  .) 4312طبق استاندارد ملي ايران 

                                                 
1- Crimp 
2- Crimp Contraction ( CC ) 
3- Crimp Development 
4- Crimp Modulus ( CM ) 
5- Crimp Stability ( CS ) 
6- Intermingle 
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  نخنمره   2- 5

 .بر روي برچسب باشدهر هم بافت بايد مطابق با مقدار اظهار شده  يها هر بوبين و هم چنين بوبيننمره نخ 

روش آزمون طبق استاندارد ملي (  باشد 1طبق جدول بايد اظهار شده  مقدارحد رواداري نمره نخ نسبت به 

  ). 28ايران 

  نمره نخحد رواداري  -1جدول 

  حد رواداري براي   نمره نخ

نخ خود رنگ
1
 ( % )  

  حد رواداري براي 

  ( % ) نخ رنگرزي شده

  3  6/2  دنير 100تا 

  5/3  3  دنير 100بالاتر از 

هاي  هاي نخ لذا ويژگي .باشد مي Dope dyeingنخ خود رنگ، شامل نخ رنگرزي شده به روش  -يادآوري

  .باشد هاي نخ خود رنگ مي رنگرزي شده به اين روش مطابق با ويژگي

  .درصد باشد 2بايد نمره نخ  ( %CV )حداكثر مقدار درصد ضريب تغييرات 

  نخ 2هاي تعداد رشته  3- 5

  بايد مطابق با مقدار اظهار شده بر روي برچسب باشد  هم بافتهاي هر  وبينهاي نخ بوبين يا ب تعداد رشته

  .)شود انجام تواند  ميشمارش تعداد رشته نخ توسط دست يا هر وسيله مناسب ديگري روش آزمون ( 

  تاب نخ  4- 5

  .گردد تاب در متر پيشنهاد مي 35حداكثر تاب باقي مانده در نخ خود رنگ فاقد گيرش   1- 4- 5

  .گردد تاب در متر پيشنهاد مي 10حداكثر تاب باقي مانده در نخ رنگرزي شده فاقد گيرش   2- 4- 5

  .گردد تاب در متر پيشنهاد مي 30حداكثر تاب باقي مانده نخ خود رنگ گيرش دار   3- 4- 5

  .گردد تاب در متر پيشنهاد مي 5حداكثر تاب باقي مانده در نخ رنگرزي شده گيرش دار   4- 4- 5

  گيرش نخ  5- 5

  تعداد گيرش نخ  1- 5- 5

  .طبق توافق طرفين باشدداشته و بايد تعداد گيرش نخ بستگي به نوع مصرف نهايي 

  پايداري نقاط گيرش  2- 5- 5

حداقل ضعيف بر روي برچسب اظهار گردد و متوسط و  ،قوي ،خيلي قويبه صورت بايد پايداري نقاط گيرش 

  بيان گردد  2طبق جدول هاي هر هم بافت بايد  هر بوبين و هم چنين بوبينگيرش نقاط درصد پايداري 

   .) 1-8بند روش آزمون طبق ( 

                                                 
1- Raw White 
2- Filaments 
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  پايداري نقاط گيرش -2جدول 

  نقاط گيرش پايدارينوع 
  حداقل درصد پايداري

  ( % )نقاط گيرش 

  98  خيلي قوي

  92  قوي

  80  متوسط

  > 80  ضعيف

  نخ تا حد پارگياستحكام   6- 5

  حداقل  دبايبراي نخ خود رنگ هم بافت هر هاي  هم چنين بوبين نخ هر بوبين وتا حد پارگي  استحكام

  روش آزمون طبق استاندارد ( باشد گرم بر دنير  3حداقل بايد و براي نخ رنگرزي شده گرم بر دنير  5/3

  .) 29ملي ايران 

  نخ طول تا حد پارگيدياد از  7- 5

 30و حداكثر  17بايد حداقل هم بافت هر هاي  نخ هر بوبين و هم چنين بوبينتا حد پارگي طول ازدياد 

  .درصد باشد

  درصد جمع شدگي  8- 5

هر بوبين و ولي حد رواداري  ،طبق توافق طرفين باشد بايدو داشته درصد جمع شدگي بستگي به نوع مصرف 

ملي ايران استاندارد طبق روش آزمون ( باشد ميانگين درصد  ±2هاي هر هم بافت بايد  هم چنين بوبين

  .) 2390شماره 

  جينوسانات خواص مو  9- 5

بايد و داشته بستگي به نوع مصرف ) سختي موج و پايداري موج  ،جمع شدگي موج( تغيير خصوصيات موج 

  بايد هم بافت هاي هر  هر بوبين و هم چنين بوبينحد رواداري حداكثر ولي ، طبق توافق طرفين باشد

  و  931-1ملي ايران شماره  هايآزمون طبق استانداردروش ( درصد ميانگين باشد طيق طوافق طرفين از 

2 -931 (.  

  روغن تكسچرايزينگ  9- 5

درصد  3و حداكثر  1بايد حداقل هر بوبين و هم چنين بوبين هاي هر هم بافت موجود در نخ روغن ميزان 

  .) 30-2و  30-1ملي ايران  هاين طبق استانداردروش آزمو( باشد 

  :خواص زير باشد  بايد دارايروغن تكسچرايزينگ 

  ؛تخمير و فاسد نشود  1- 9- 5

  از لحاظ شيميايي پايدار باشد؛  2- 9- 5

  ؛رنگ اصلي نخ را تغيير ندهد  3- 9- 5

moinie
Highlight

moinie
Highlight
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  ؛به آساني شسته شود  4- 9- 5

  .از توليد الكتريسيته ساكن جلوگيري نمايد  5- 9- 5

  ثبات رنگ   10- 5

در برابر عوامل مختلف ) نخ خود رنگ و نخ رنگرزي شده ( هاي رنگي  درجه ثبات رنگ و لكه گذاري نخ

  .باشد 3مكانيكي و شيميايي بايد طبق جدول  ،طبيعي

  ثبات رنگ - 3جدول 

  عوامل مختلف
  حداقل درجه

  لكه گذاري

  حداقل درجه

  تغيير رنگ

طبق  روش آزمون

  ملي ايران استاندارد

  4084  5  -  نور

  189  4  4  شستشو

  176  4  4  )اسيدي ( عرق بدن 

  176  4  4  )قليايي ( عرق بدن 

  187  4  4  خشك شويي

  204  -  4  مالش مرطوب و خشك

  250  4  4  فشار گرم با اطوي خشك و مرطوب

  5100  4  4  )درجه سلسيوس  200بدون پرس كردن در دماي ( حرارت خشك 

  248  4  4  آب دريا

  عيوب غير مجاز  11- 5

اكثر تعداد ولي حدي عاري از عيوبي به شرح زير باشد، چشمهاي  بوبين بايد در مواقع بازرسي و آزمونهر 

  .باشد 4طبق جدول  بوبين معيوب مجاز در هر هم بافت بايد

  عدد  2حداكثر تعداد اين پارگي بايد  به ازاي هر يك كيلو( پارگي فيلامنت در پيشاني بوبين   1- 11- 5

  ).باشد 

  .باشد نمي) دنير باشد  9/0فيلامنت آن كمتر يا مساوي نمره تك ( هاي ميكرو  شامل نخاين بند  -يادآوري

  پارگي لاي نخ وپارگي نخ   2- 11- 5

  به ازاي هر كيلو گرم نخ رنگرزي شدهگره  2بيش از خود رنگ نخ  بوبينوجود گره در   3- 11- 5

  .گره نخ بايد بر روي پيشاني بوبين قابل رويت باشد در صورت وجود -يادآوري

  وبين يا ريزش نخبمنظم به دور پيچش نا  4- 11- 5

  اختلاف رنگ در يك بوبين يا يك هم بافت  5- 11- 5



 
 

8

  .هاي چشمي بايد در محل كارگاه توليد و يا انبار زير منبع نوري مناسب انجام گيرد آزمون -يادآوري

  لكه روغن و چربي  6- 11- 5

  شكستگي و خراشيدگي بوبين  ،فشردگي  7- 11- 5

  هاي هر هم بافت بوبين جرم دراختلاف   8- 11- 5

  سست بودن گره  9- 11- 5

  .سانتي متر باشد 5رش در يك بوبين حداكثر طول نخ فاقد گيطول فاقد گيرش   10- 11- 5

د و توسط آزمون چشمي نخ را از كنيمتر از يكديگر انتخاب  100متري به فاصله حداقل  10آزمونه  3از هر بوبين  -يادآوري

  .)دهيد قد گيرش مورد بررسي قرار لحاظ طول فا

  ) 1خامي نخ( نقاط تكسچره نشده   11- 11- 5

  سوختگي نخ  12- 11- 5

  ).نقاطي از نخ تكسچره كه تاب آن به طور كامل باز نشده است (  2نقاط بسته  13- 11- 5

  .طول زيادي از نخ را توسط آزمون چشمي مورد بررسي قرار دهيد -يادآوري

  )هاي چند لا  در نخ( باز بودن لاي نخ   14- 11- 5

  شرايط محيطي جهت آماده سازي آزمونه و انجام آزمون  6

طبق استاندارد ملي ( ساعت در شرايط محيطي استاندارد  24بايد حداقل به مدت ها را قبل از آزمايش  آزمون

  .هاي لازم را در همان محيط انجام داد قرار داده و سپس آزمون)  948ايران 

  روش آزمون  7

  آزمون پايداري نقاط گيرش  7-1

  اصول كلي  7-1-1

سپس بعد  .گردد تعداد نقاط گيرش در طول معيني از نخ شمارش مي ،براي اندازه گيري پايداري نقاط گيرش

د سپس درصد پايداري بر اساس تعدا .شود شمارش ميمجدداً تعداد گيرش نخ اي به نخ  ضربهنيروي از اعمال 

  .گردد ميمحاسبه اوليه  شبه تعداد نقاط گيرنقاط گيرش باقي مانده 

  وسايل لازم  7-2

  وسيله اندازه گيري طول  7-2-1

  .ميلي متر مندرج شده باشد 1با دقت ميلي متر  600خط كش فلزي به طول حداقل 

                                                 
1- Untextured Yarn 

2- Tight- Spot 
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  وزنه   2- 7-2

با سانتي نيوتن بر دسي تكس  15/0معادل ) بر حسب گرم ( ها  كه جرم آنبه طوري جهت اعمال نيرو ها  وزنه

   .درصد باشد ± 5حد رواداري 

  روش آزمون   7-3

 50و ده كرجدا نمونه سانتي متر از  60آزمونه به طول  4متري از نخ جدا كرده و  10يك نمونه   1- 7-3

شمارش و ثبت سانتي متري  50فاصله اين تعداد گيرش ها را در  .دكني سانتي متر وسط آن را علامت گذاري

   .يدماين

را به گونه اي كه بتواند نيروي معادل وزنه مناسب   2- 7-3
dTex

cN
درصد به  ± 5با حد روادارري  15/0 

  .متصل نماييدبه طور مناسب به آزمونه ه انتهاي طول مشخص شده آزمونه اعمال كند را برداشته و ب

  متر  سانتي 50به طوري كه فاصله سقوط ( نقطه ابتداي طول مشخص شده آزمونه  تاوزنه را   3- 7-3

  .ثانيه تكرار نماييد 10در مدت زمان حداكثر بار،  5اين عمل را  .رها نماييدبالا برده و سپس آن را  ،) باشد

  .يدشمرده و ثبت كنهاي باقي مانده را  وزنه را از آزمونه جدا نموده و مقدار گيرش  4- 7-3

  .محاسبه كنيد ) 1( را طبق فرمول  شدرصد پايداري نقاط گير  5- 7-3

  قاط گيرش باقي ماندهتعداد ن  
  درصد پايداري نقاط گيرش=  _________________________________ × 100  ) 1(   

  اوليهتعداد نقاط گيرش   

  .ميانگين نتايج را محاسبه و گزارش نماييد  6- 7-3

همراه وزنه و به رعايت كليه موارد جهت جلوگيري از حركت نوساني آزمونه  3- 3- 8انجام آزمون بند در هنگام  -يادآوري

  .ي استهاي اضافي ضرور اعمال تنشجلوگيري از 

  باقي ماندهاندازه گيري تاب   7-4

  وسيله اندازه گيري طول  7-4-1

  ميلي متر 1با دقت متر  1متر فلزي با درجه بندي بر حسب ميلي متر به طول حداقل 

  روش آزمون  7-4-2

سانتي متري از يكديگر  10دو سر نخ را در فاصله  .جدا نماييد ،اي به طول يك متر از نخ مورد آزمون آزمونه

  .هاي كامل نخ را شمارش نماييد تعداد پيچشثانيه  10پس از گذشت  .قرار دهيد
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  نمونه برداري  8

هاي مورد آزمون بايد معرف واقعي خواص نخ در هم بافت باشد و به طور تصادفي انتخاب  نمونه  8-1

  . ودشنمونه برداري  ها براي انجام آزمون 4در هر هم بافت بايد طبق جدول . گردد

ها  قسمتكناري و مياني نواحي ها و نيز از  هاي بالا، وسط و پايين كارتن قسمتهاي نخ را از  بسته  8-2

  .تصادفي انتخاب نماييدبه طور 

  نمونه برداري -4جدول 

تعداد كارتن يا پالپ 

  موجود در يك هم بافت

تعداد كارتن يا پالپ 

  انتخاب شده

تعداد بسته نخ انتخاب شده از 

  هر كارتن يا پالپ انتخابي

تعداد بوبين معيوب مجاز 

  در آزمون هاي چشمي

( a ) 6  1  4كمتر از 
 1  

  1  3  2  10تا 4

  1  3تا  2  3  30تا  11

  1  2تا  1  4  75تا  31

  1  2  5  و بيشتر 76

( a )  هاي موجود در كارتن  بوبين تمام بوبين 6به جاي ، بوبين باشد  6كمتر از يا پالپ انتخابي تعداد بوبين هاي موجود در كارتن كه در صورتي

  .مورد بررسي قرار مي گيرديا پالپ انتخابي 

  .حتي الامكان تعداد بسته هاي نخ برداشته شده از هر كارتن يا پالت مساوي باشند -يادآوري

  بسته بندي    9

  بسته بندي نخ   1- 9

  .بوبين به بازار عرضه شود ر روينخ بايد سالم و تميز ب  1- 1- 9

ها بايد  خالص بوبينشكل و يك اندازه باشند و وزن نا هاي يك هم بافت بايد يك تمام بوبين  2- 1- 9

در هر حال وزن كل ( درصد تجاوز نمايد  ±5ها نسبت به ميانگين نبايد از  يكسان بوده ولي حد رواداري آن

  .)محموله بايد مطابق با قرار دادباشد 

  .ي نخ بايد داراي نخ رزرو به اندازه كافي در قسمت مناسب بوبين باشدها وبينب  3- 1- 9

  .شده باشدابتدا و انتهاي نخ در بوبين بايد مهار   4- 1- 9

اگر بسته ( هاي پلي اتيلن يا سلوفان بي رنگ و سالم بسته بندي شوند  هاي نخ بايد در كيسه وبينب  5- 1- 9

  .)كارتن باشد ها داخل  بوبينبندي 
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  بسته بندي به صورت كارتن  2- 9

هاي موجود در يك هم بافت  هاي از نوع فشنگي مقاوم بسته بندي شوند و تمام كارتن ها بايد در كارتن بوبين

بايد به نحوي مهار ها  ها ، بوبين كارتندر داخل ها  گرفتن بوبينبايد هم شكل و يك اندازه باشند و پس از قرار 

  .و درب بسته بندي باز نشود هاي وارد نشد صدمهداخل كارتن د كه در موقع حمل و نقل به محتويات نشو

  تبسته بندي به صورت پال  3- 9

انجام ) به طور مثال از جنس پلي اتيلن  ( هاي مقاوم هاي نخ به صورت پالت بايد در لفاف بوبين بسته بندي

  .هم اندازه و هم شكل باشند ،)درصد  ±10با حد رواداري ( ها هم وزن  شود به طوري كه پالت

  .نرسد بسته بندي به صورت پالت بايد طوري باشد كه در موقع نقل و انتقال به محتويات آن صدمه اي

  نشانه گذاري   10

  نشانه گذاري روي بوبين  10-1

به زبان فارسي براي مصارف داخلي و زبان انگليسي يا زبان مورد توافق خريدار و فروشنده نشانه گذاري بايد 

  :زير باشد هاي  آگاهيانجام گيرد و شامل به صورت خوانا و ثابت در جاي مناسبي از بوبين در مورد صادرات 

  ؛كارخانه سازندهو علامت تجاري ام ن  10-1-1

  ؛نمره نخ  10-1-2

  ؛ها تعداد رشته  10-1-3

  ؛)به طور مثال پلي استر تكسچره ( جنس و نوع نخ   10-1-4

  ؛شماره هم بافت  10-1-5

  ؛)ذكر گردد ضعيف  يا متوسط ،قوي ،خيلي قويبه صورت ( پايداري نقاط گيرش   10-1-6

  ؛شماره رنگ  10-1-7

  ؛) Zيا  S( جهت نهايي تاب   10-1-9

  .هاي اضافي مورد توافق خريدار و فروشنده نشانه  10-1-10

  نشانه گذاري روي كارتن يا پالت  10-2

  :زير باشد  هاي آگاهيقسمت خارجي هر كارتن يا پالت بايد داراي 

خريدار و فروشنده نشانه گذاري بايد به زبان فارسي براي مصارف داخلي و زبان انگليسي يا زبان مورد توافق 

  :هاي زير باشد  در مورد صادرات در جاي مناسبي از بوبين به صورت خوانا و ثابت انجام گيرد و شامل آگاهي
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  نشاني؛ و كارخانه سازندهو علامت تجاري نام   10-2-1

  ؛ره نخنم  10-2-2

  ؛تعداد رشته  10-2-3

  ؛جنس و نوع نخ  10-2-4

    ؛شماره هم بافت  10-2-5

  ؛رنگ شماره  10-2-6

  ؛)ضعيف ذكر گردد  يا متوسط ،قوي ،به صورت خيلي قوي( گيرش  پايداري نقاط  10-2-7

  ؛كارتن يا پالتدر بوبين تعداد   10-2-8

  ؛شماره كارتن يا پالت  10-2-9

  ؛)به كيلو گرم ( وزن خالص   10-2-10

  ؛)به كيلو گرم ( وزن نا خالص   10-2-11

  ؛)واردات در مورد صادرات و ( نشانه چتر   10-2-12

  ؛)در مورد واردات و صادرات ( نشانه قلاب كه بر روي آن ضربدر كشيده شده باشد   10-2-13

  ؛)در مورد صادرات و واردات ( نام كشور سازنده   10-2-14

  ؛)در مورد واردات و صادرات ( مقصد   10-2-15

  ؛) Zيا  S( جهت نهايي تاب   10-2-16

  ؛توليدتاريخ   10-2-17

  .هاي اضافي مورد توافق خريدار و فروشنده نشانه  10-2-18
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  پيوست الف

  )اطلاعاتي ( 

  يكنواختي گيرش

 ،باشد كه به صورت ميانگين يكنواختي نقاط گيرش مي، ناهاي گيرش دار  نخدر يكي از فاكتورهاي مهم 

  و به صورت ميانگين نتايج اعلام تعيين شده حداقل و حداكثر فاصله بين نقاط گيرش بر روي سه آزمونه 

اي انتخاب شود كه از لحاظ آماري نتايج قابل  به گونهبايد طول آزمونه براي آزمون ين منظور بد .گردد مي

  .تعميم باشدقابل قبول و 

مورد آزمون قرار گرفته است كه نتايج  ITEMATمتري از نخ توسط دستگاه  10به عنوان مثال سه آزمونه 

  :مي باشد  طبق جدول زير

  فاصله بين نقاط گيرش - 1- جدول الف

   1مونه آز  

  ) سانتي متر( 

   2مونه آز

  ) سانتي متر( 

   3مونه آز

  ) سانتي متر( 

  ميانگين نتايج

  )سانتي متر ( 

  78/0  88/0  70/0  77/0  ميانگين

  71/1  2  51/1  62/1  حداكثر

  69/0  8/0  6/0  68/0  حداقل

  02/1  2/1  91/0  94/0  دامنه تغييرات
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  بپيوست 

  )اطلاعاتي ( 

  )فاقد گيرش ( خواص موجي و درصد جمع شدگي نخ پلي استر تكسچره شده به روش تاب مجازي 

فاقـد  ( نتايج آزمون حاصل از اندازه گيري خصوصيات موجي نخ پلي استر تكسچره شده به روش تاب مجازي 

 2-و ب 1-آزمايشـگاه ، در جـداول ب  و هم چنين درصد جمع شدگي بر روي تعدادي نمونه در يك ) گيرش 

  .آورده شده است 

  به روش تاب مجازي  )سختي موج و پايداري موج  ،جمع شدگي موج( خصوصيات موج  -1-بجدول 

  Texturmatبا استفاده از دستگاه 

   نمره نخ

  )برحسب دنير ( 

  جمع شدگي موج

( CC % ) 

  سختي موج

( CM % ) 

  پايداري موج

( CS % ) 

2/150  

81/15  87/8  64/81  

15/16  25/8  4/80  

75/17  14/10  1/83  

2/15  1/9  75/77  

12/18  97/9  82/74  

29/14  58/7  41/76  

  30/80  98/8  22/16  ميانگين

  4  9/10  9  ضريب تغييرات

1/150  

75/9  86/5  09/73  

9/10  55/6  85/75  

89/9  39/6  37/72  

37/9  51/5  08/75  

18/8  21/5  82/74  

08/9  79/5  1/75  

19/8  22/5  48/75  

51/8  57/5  87/71  

  21/74  76/5  23/9  ميانگين

  2  61/8  22/10  ضريب تغييرات
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  درصد جمع شدگي -2-بجدول 

  نوع نخ

نمره بر حسب دنير و ( 

  )رنگ نخ 

  ميانگين

%  

  حداقل

%  

  حداكثر

%  

  دامنه تغييرات

%  

  1100/2  9800/6  8700/4  7130/5  سفيد 150

  190/1  680/8  490/7  133/8  سفيد 300

  3300/0  6600/6  330/6  5057/6  مشكي 300
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